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一、概述 

中药口服制剂应当开展原辅料的质量控制、生产过程质

量控制、成品检验等在内的全过程质量控制研究，以保障产

品质量的批间稳定、批内均一。生产过程质量控制是药品质

量控制的重要技术手段，应当针对产品质量目标，根据对产

品质量、生产过程以及两者间相互关系的理解，研究一系列

保障过程性能和产品质量的有计划的调控措施，包括在生产

过程中通过监测及调节过程参数等，确保产品质量符合目标

要求。 

为指导中药口服制剂生产过程质量控制研究，提高药品

质量的可控性，鼓励符合中药特点的新技术、新方法、新设

备在生产中应用，制定本技术指导原则。 

本技术指导原则提出了中药口服制剂生产过程质量控制

的研究策略和关注点，主要阐述了关键物料质量属性和关键

过程参数的确立、生产过程质量控制方式的建立、生产过程

质量风险的评估和方法验证等内容，旨在为开展相关研究提

供指导性意见。药品上市许可持有人可根据保障药品质量的

需求和生产条件，通过对产品自身特点和关键质量属性的认

知，自行开展评估研究。鼓励药品上市许可持有人对已上市
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中药开展生产过程质量控制研究，以产品质量稳定可控为目

标，对生产工艺、设备进行优化，实现产品质量稳定可控和

持续提高，并指导申请人关注变更可能带来的变化，避免因

工艺变更、设备更新换代出现“涨膏”等现象。鼓励药品上

市许可持有人或者申请人就生产过程质量控制研究、实施的

相关问题与监管机构开展沟通交流。 

二、基本原则 

（一）遵循“质量源于设计”理念 

中药口服制剂应当遵循“质量源于设计”理念，根据产

品质量目标要求，研究物料质量属性、过程参数与产品关键

质量属性之间的相关性，明确关键物料质量属性、关键过程

参数，采用现代科学技术，加强生产过程质量控制研究。应

当重视全生命周期管理，完善过程控制，保证产品质量的可

控性。鼓励符合中药特点的新技术、新方法、新设备在生产

过程质量控制中的应用。 

（二）注重整体质量评价 

中药口服制剂的处方药味组成多样、成份复杂，其生产

过程质量控制研究的指标应当遵循中药整体质量评价及具体

工序物料质量评价的要求，可采用性状（如外观、粒度等）、

浸出物、特征/指纹图谱、多指标成份含量、生物效应等，对

关键物料质量进行评价，以指导调控生产过程参数。 

（三）加强全过程质量控制 

饮片作为中药制剂生产的源头，其质量差异直接影响产
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品质量。同时，中药口服制剂生产多个工艺单元及单元间的

相互影响，均可能影响产品质量。因此中药口服制剂应当在

做好饮片等源头质量控制的基础上，辨析量质传递规律，加

强可能涉及的前处理、提取、浓缩、干燥、成型等生产全过

程质量控制，关注其与成品质量控制的关联性。 

（四）注重生产过程质量风险管控 

药品上市许可持有人应当深入认识生产过程质量控制的

复杂性及其质量风险，开展生产过程质量控制的相关研究，

注重风险管控，建立完善风险管控措施，加强生产相关人员、

设备设施、生产物料、操作方法、生产环境的管控。 

三、主要内容 

（一）生产过程质量控制的研究策略和关注点 

中药口服制剂生产过程质量控制应当深入理解其生产全

过程，从大量工艺研究及生产中积累物料质量属性、过程参

数等数据，采用合理的数据处理分析方法，辨识上述参数与

产品关键质量属性的相关性，明确对产品质量有显著影响的

物料质量属性、过程参数，研究明确各类参数间关系，确定

药品质量控制要求，实现对物料、生产设备、工艺过程等精

准调控，以保证生产过程质量切实可控。 

中药口服制剂应当在符合药物质量设计要求的基础上，

根据产品的具体特点和实际生产情况，开展生产过程质量控

制研究，重点关注关键物料质量属性和关键过程参数的确立、

分析检测方法的建立、相关性分析研究结果、质量风险管控
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措施等，建立合理的设计空间。 

（二）关键物料质量属性和关键过程参数的确立 

关键物料质量属性和关键过程参数是生产过程质量控制

的核心，应当研究明确并采用合理的技术方法实现有效监控。 

1.关键物料质量属性 

本技术指导原则涉及的物料包括饮片或提取物、辅料、

中间体、包装材料/容器等，物料质量属性包括物理、化学、

生物等方面的特性，其中对药品安全性和有效性、质量可控

性产生显著影响的质量属性应当作为关键物料质量属性。 

关键物料质量属性的辨识和确认应当根据产品的质量设

计要求和研究基础，充分运用现代科学技术，研究建立能体

现整体质量的控制指标并确定合理的限度范围，为生产过程

质量控制提供依据。 

2.关键过程参数 

中药口服制剂的关键过程参数是指生产过程中对物料及

产品质量属性产生显著影响，需重点监测、控制的变量。一

般应当根据生产过程中各工艺步骤的特点，考虑工艺对物料

可能产生的影响，对相关关键过程参数进行监控。 

可采用多种方法充分开展物料质量属性、过程参数与关

键质量属性之间的相关性研究，建立设计空间，并探索相应

的过程控制技术。 

（三）生产过程质量控制方式的建立 

生产过程质量控制既可以使用生产过程检验、成品检验
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等方法，也可以使用过程分析技术等新方法、新技术。在识

别关键物料质量属性、关键过程参数等基础上，采用适宜的

检测技术获取数据，并应用于生产过程质量控制，确保产品

质量。 

不同检测技术的原理、适用性不同，应当根据待测物质

的特点、检测环节、检测环境等因素，合理选择。鼓励研究

建立符合产品特点的新方法、新技术。 

生产过程质量控制应当尽可能全面获取生产过程中的物

料、设备、工艺等信息，采用适宜的分析工具进行数据分析

和信息提取。相关性分析研究应当充分考虑中药特点，选择

合理的分析方法，采集的数据应当具有代表性，样本量应当

满足要求。若涉及建模研究，模型应当具备准确性、适用性、

稳健性，必要时应当更新模型。 

生产过程质量控制贯穿于中药口服制剂的整个生产过程，

可根据相关性研究结果实施，包括但不限于：生产开始前可

针对输入物料属性对生产过程进行前馈控制，生产过程中可

基于在线检测指标和控制模型进行生产过程的反馈控制，并

可通过对全过程工艺质量数据挖掘、过程控制模型的持续完

善、维护优化，在保持或提高产品质量控制水平的基础上改

进生产过程。 

生产过程质量控制的实施过程中，应当考虑到生产相关

人员、设备设施、生产物料、操作方法、生产环境等因素的

影响，例如将新的设备桥接到已有生产工艺过程中，应当关
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注设备升级的可行性及对产品质量的影响。如提取设备升级

改造时，应当基于产品质量设计目标要求、工艺过程和提取

物质量属性，采用浸膏/干膏得率、浸出物、特征/指纹图谱、

多指标成份含量等多种评价指标，对提取物质量进行评价，

以指导调控生产过程参数（设备参数、工艺参数等），避免出

现“涨膏”等情况，保障产品质量稳定，使既往安全性、有

效性资料能支持设备变更后产品的安全性、有效性。 

（四）生产过程质量风险的评估和方法验证 

生产过程质量控制应当重视风险评估，根据对处方、工

艺等的充分认知，识别生产过程质量控制可能存在的风险因

素，制定纠正和预防措施。例如，应当考虑过程参数数据采

集的中断等对生产过程和物料质量的影响，选择适宜的过程

监测方法应当包括备用的质量控制措施，以降低这些情形给

产品带来的质量风险。在发生偏差时，应当及时进行调查，

分析根本原因，并实施纠正和预防措施。 

生产过程质量控制体系应当经过验证，并建立书面的验

证文件。可有针对性地开展生产工艺验证、清洁程序验证、

分析方法验证、检测规程验证、计算机化系统验证等。具体

可参考相关要求开展验证。对已经过验证的生产过程质量控

制体系应当进行定期评估。 


